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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�
БРЕНД
МИРОВОГО КЛАССА

1. Краткое описание

1.1 Использование руководства пользователя 
Настоящее руководство является неотъемлемой частью изделия, которое содержит 

важные указания по эксплуатации и техническом обслуживании. Настоящее руководство 

в основном предназначено для персонала, выполняющего сборку, установку, пуско-

наладочные работы и техническое обслуживание редуктора. Руководство по 

эксплуатации должно быть понятным и разборчиво написанным. Лицам, ответственным 

за оборудование, его эксплуатацию, а также операторам необходимо ознакомиться с 

настоящим руководством. По вопросам, касающимся оборудования, а также за 

дополнительной информацией обращайтесь в компанию Wanshsin.

1.2 Сертификат проверки изделия 
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БРЕНД

МИРОВОГО КЛАССА

� Обозначение

Категория и причина опасности.
Возможные последствия.
Способы предотвращения.

Обозначение Последствия 

� опасно 
Cерьёзный вред 
здоровью или 
летальный исход

� осторожно 
Cерьёзный вред 
здоровью или 
летальный исход

� Внимание
Травма лёгкой степени 
тяжести

Внимание 

-----< 

Расшифровка 

Непосредственная 
опасность

Потенциально 
опасные ситуации

Потенциально 
опасные ситуации

Возможно 
повреждение 
имущества

Повреждение системы 
привода или причинение 
вреда окружающей среде
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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�
БРЕНД
МИРОВОГО КЛАССА

2. Техника безопасности

Цель техники безопасности - избежание травм и повреждения имущества. Оператору следует 

ознакомиться и следовать основным инструкциям по технике безопасности, а также убедиться, 

что персонал и работники, имеющие отношение к оборудованию, ознакомились с руководством 

по эксплуатации. Если у вас есть какие-либо вопросы по инструкции или вам нужна 

дополнительная информация, пожалуйста, свяжитесь с компанией WANSHSIN. 

 2.1 Введение
Следующие инструкции по технике безопасности в основном относятся к использованию 

редуктора. При использовании мотор-редуктора обратите внимание на соответствующие 

инструкции по безопасности в руководстве по эксплуатации двигателя. Следуйте 

инструкциям по безопасности, представленным в каждой главе руководства.

Обозначение 
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Во время эксплуатации требуются соответствующие защитные меры. 
Обратите внимание на детали, находящиеся под напряжением, на 
открытые и движущиеся части,  а также на сильно нагревающиеся 
поверхности двигателя и мотор-редуктора, которые могут привести к 
серьезной травме или летальному исходу. Все операции, связанные с 
транспортировкой и размещением на складе, монтажом/сборкой, 
электромонтажом, пуско-наладкой, ремонтом и обслуживанием, должны 
выполняться квалифицированным персоналом. Обратите внимание на 
следующее: 
• приведенный алгоритм для вышеуказанных операций;
• предупреждающие знаки на двигателе/мотор-редукторе;
• прочая проектная документация, инструкции по вводу в
эксплуатацию и электрические схемы, относящиеся к приводному
оборудованию;
• правила и требования к оборудованию;
• национальные/региональные правила техники безопасности и
предотвращения несчастных случаев;
• установка поврежденных изделий;
• предъявление претензии перевозчику о возмещении ущерба.

2.2 Краткая информация 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�
БРЕНД

МИРОВОГО КЛАССА

Несанкционированный демонтаж необходимых защитных кожухов, неправильное 

использование оборудования, а также неправильная установка или эксплуатация 

оборудования могут привести к серьезным травмам или повреждению имущества. 

2.3 Целевая группа 
Все виды механических работ должны выполняться только обученным персоналом. К 

специалистам относятся лица, владеющие информацией о монтажных положениях, 

механическом монтаже, поиске и устранении неисправностей и техническом обслуживании 

продукции и имеющие следующую квалификацию: 

• наличие профессионального технического образования (например, инженер-механик или

инженер-электромеханик) и сдача государственного экзамена.

• ознакомлены с настоящим руководством по эксплуатации.

Другие работы, такие как транспортировка, размещение на складе, эксплуатация и

утилизация отходов, должны выполняться соответствующим образом обученным

персоналом.

2.4 Стандартное использование  
Мотор-редуктор/редуктор в основном используется в промышленном оборудовании и 

может использоваться только в соответствии с соответствующими указаниями, 

приведенными в технических данных, представленных компанией WANSHSIN, и 

информацией на заводской табличке. Мотор-редуктор или двигатель соответствуют 

действующим стандартам и требованиям. Если специально не предусмотрено, 

использование во взрывоопасных зонах запрещено.

2.5 Прочие документы  

Обратите внимание на следующие документы и информацию: 
• руководство по эксплуатации трехфазных двигателей переменного тока и асинхронных
серводвигателей;
• руководство по эксплуатации дополнительных деталей;
• каталог продукции «Редуктор»;
• каталог продукции «Мотор-редуктор».
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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�
БРЕНД
МИРОВОГО КЛАССА

2.6 Транспортировка 
После получения товара сразу проверьте его на наличие повреждений при 

транспортировке. Если есть какие-либо повреждения, незамедлительно сообщите об 

этом транспортной компании. При необходимости оборудование не вводится в 

эксплуатацию. Закрутите подъемные проушины. Поскольку расчетная нагрузка на 

подъемную проушину рассчитана только на вес двигателя/мотор-редуктора, 

дополнительной нагрузки быть не должно. Установленные рым-болты должны 

соответствовать положениям GB825. Необходимо соблюдать нагрузку и положения, 

установленные стандартом. Если на мотор-редуктор установлены две подъемные 

проушины или рым-болты, при транспортировке для подъема необходимо 

одновременно использовать два подъемных кольца.

2.7 Долгосрочное хранение 
Следуйте инструкциям, приведенным  в главе «Долгосрочное хранение»! 

2.8 Установка/сборка  
Следуйте инструкциям, приведенным  в главе «Механический монтаж»!

2.9 Отладка/эксплуатация 

Проверьте уровень масла перед вводом в эксплуатацию в соответствии с 

содержанием главы «Технический осмотр/техническое обслуживание». Проверьте 

управление, когда внешнее оборудование не подключено. Во время осмотра обратите 

внимание на наличие нехарактерного звука при трении во время вращения. Во время 

ввода в эксплуатацию и в процессе эксплуатации, если выходной компонент не 

установлен, затяните шпонку. Не закрывайте датчики и защитное устройство даже во 

время пробного пуска. При наличии изменений, отличных от нормального рабочего 

состояния (например, повышение температуры, шум, вибрация), отключите мотор-

редуктор. Выясните причину и при необходимости свяжитесь с компанией WANSHSIN.

2.10 Капитальный ремонт/техническое обслуживание 
Следуйте инструкциям, приведенным  в главе «Проверка/техническое обслуживание»!
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БРЕНД

МИРОВОГО КЛАССА

3. Устройство мотор-редуктора

Пояснение

На рисунке ниже показано устройство. Рисунок дан с целью 
классификации перечня деталей. Возможны отклонения в 
зависимости от размера и конструкции редуктора!

3.1 Устройство цилиндрического мотор-редуктора 

[131] Заглушка
[181] Заглушка
[506] Регулировочная шайба
[507] Регулировочная шайба
[508] Регулировочная шайба
[515] Регулировочная шайба
[516] Регулировочная шайба
[517] Регулировочная шайба
[521] Регулировочная шайба
[522] Регулировочная шайба
[523] Регулировочная шайба

[17] Распорная трубка
[19] Шпонка
[20] Воздушный клапан
[22] Корпус редуктора
[24] Рым-болт
[25] Подшипник
[30] Подшипник
[31] Шпонка
[32] Распорная втулка
[34] Подшипник
[37] Подшипник

[1] Ведущая шестерня
[2] Шестерня
[3] Вал-шестерня
[4] Шестерня
[5] Вал-шестерня
[6] Шестерня
[7] Выходной вал
[8] Шпонка
[9] Сальник
[10] Подшипник
[11] Стопорное кольцо

[39] Стопорное кольцо
[41] Стопорное кольцо
[42] Подшипник
[43] Шпонка
[45] Подшипник
[47] Стопорное кольцо
[59] Уплотнительный болт
[88] Стопорное кольцо
[100] Крышка корпуса
[101] Болт с шестигранной 
головкой
[102] Регулировочная
шайба
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3.2 Устройство цилиндрического мотор-редуктор с параллельными   
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3.3 Устройство цилиндро-конического мотор-редуктора
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[1] Ведущая шестерня
[2] Шестерня
[3] Вал-шестерня
[4] Шестерня
[5] Вал-шестерня
[6] Шестерня
[7] Полый вал
[9] Сальник
[11] Подшипник
[14] Болты с
шестигранной головкой 
[16] Выходной фланец
[17] Распорная трубка
[19] Шпонка

[20] Воздушный клапан
[22] Корпус редуктора
[25] Подшипник
[30] Подшипник
[31] Шпонка
[32] Распорная втулка
[37] Подшипник
[39] Стопорное кольцо
[41] Стопорное кольцо
[42] Подшипник
[43] Шпонка
[45] Подшипник
[59] Уплотнительный
болт

[81] Уплотнительное кольцо
[88] Стопорное кольцо
[91] Стопорное кольцо
[92] Регулировочная шайба
[93] Пружинная шайба
[94] Болты с шестигранной
головкой
[100] Крышка корпуса
[101] Болты с шестигранной

головкой
[102] Регулировочная шайба
[131] Заглушка
[160] Заглушка
[161] Заглушка
[165] Заглушка

[181] Заглушка
[183] Сальник
[506] Регулировочная шайба
[507] Регулировочная шайба
[508] Регулировочная шайба
[515] Регулировочная шайба
[516] Регулировочная шайба
[517] Регулировочная шайба
[521] Регулировочная шайба
[522] Регулировочная шайба
[523] Регулировочная шайба

[1] Ведущая шестерня 
[2] Шестерня
[3] Вал-шестерня
[4] Шестерня
[5] Вал-шестерня
[6] Шестерня
[7] Полый вал
[8] Шпонка
[9] Сальник
[11] Подшипник
[12] Стопорное кольцо
[17] Распорная трубка 
[19] Шпонка

[20] Воздушный клапан
[25] Подшипник
[30] Подшипник
[31] Шпонка
[37] Подшипник
[39] Стопорное кольцо
[42] Подшипник
[43] Шпонка
[45] Подшипник
[59] Уплотнительный болт
[88] Стопорное кольцо
[89] Заглушка
[100] Крышка корпуса

[101] Болты с шестигранной 
головкой
[22] Корпус редуктора
[102] Регулировочная шайба
[113] Гайка
[114] Пружинная шайба
[116] защита резьбы
[119] Распорная втулка
[131] Заглушка
[132] Стопорное кольцо
[133] Регулировочная шайба
[161] Заглушка
[506] Регулировочная шайба
[507] Регулировочная шайба

[508] Регулировочная шайба
[521] Регулировочная шайба
[522] Регулировочная шайба
[523] Регулировочная шайба
[533] Регулировочная шайба
[534] Регулировочная шайба
[535] Регулировочная шайба
[536] Регулировочная шайба
[537] Регулировочная шайба
[538] Регулировочная шайба
[542] Регулировочная шайба
[543] Регулировочная шайба
[544] Регулировочная шайба



ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 
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3.4 Устройство цилиндро-червячного мотор-редуктора

о-

[1] Ведущая шестерня 
[2] Шестерня
[5] Червяк
[6] Червячная
шестерня
[7] Выходной вал
[9] Сальник
[11] Подшипник
[12] Стопорное
кольцо
[19] Шпонка
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3.5 Паспортная табличка и описание подели

3.5.1 Паспортная табличка

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА         

WANSHSIN SEIKOU (HUNAN)CO. LTD 

Модель: 1 Hl 

Сер. №: S 1

о Положение установки : Ml 
Частота :SOHZ 
Мощность 

:зкw 

t=:f°"• G220 1. 11

3.5.2 Описание модели 

Обозначение Описание 

Передаточное число : 27.28 
Скорость на выходе : 51 r/min 

Макс.выходной крут. момент : 560 Nm 

ф т
Подробное описание модели и другую информацию 
можно найти в следующих источниках: 
- образец изделия «Мотор-редуктор»
- Каталог продукции «Мотор-редуктор»

Цилиндро-конический мотор-редуктор 

К37-D100L4-115.82-М1-0° 
K: Код серии 
D: Двигатель 
100: Высота оси двигателя 
L: Код длины сердечника статора двигателя 
4: Количество полюсов 
115: Передаточное число редуктора 
M1: Положение редуктора при монтаже
0°: Положение распределительной коробки

_J 
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[20] Воздушный клапан
[22] Корпус редуктора
[25] Подшипник
[30] Подшипник
[37] Подшипник
[39] Стопорное кольцо
[43] Шпонка
[59] Уплотнительный болт
[61] Стопорное кольцо

[88] Стопорное кольцо
[89] Заглушка
[100] Крышка корпуса
[101] Болты с шестигранной
головкой
[102] Регулировочная шайба
[131] Заглушка
[137] Регулировочная шайба
[506] Регулировочная шайба
[507] Регулировочная шайба

[518] Регулировочная
шайба
[519] Регулировочная
шайба
[520] Регулировочная
шайба
[521] Регулировочная
шайба
[522] Регулировочная
шайба
[523] Регулировочная
шайба



ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�  
БРЕНД
МИРОВОГО КЛАССА

4. Механический монтаж
4.1 Необходимые инструменты/дополнительные приспособления

Набор ключей 
•Динамометрический ключ
•Комплект креплений
•Детали, которые могут потребоваться для отладки (прокладки, дистанционные
кольца)
•Крепежные устройства для входных/выходных элементов
•Смазочное масло
•Герметик для крепежных болтов (для узлов входного вала AD/ZR с центрирующим
буртиком)
•Все стандартные детали не входят в комплект поставки

4.1.1 Допуск на сборку 

Торец вала

Допуск на диаметр соответствует стандарту 
GB1800 1804. 
• Для цельного вала диаметром ≤50 мм
используйте GBk6. 
• Для цельного вала диаметром ≥50 мм
используйте GBm6.
• Для полого вала используйте GBH7.
• Центральное отверстие в соответствии со
стандартом GB/T145 типа C j 

 

Допуск центрирующего буртика 
согласно стандарту GB1800-1804. 
• GBj6 используется, когда b1 ≤230
мм
• Gbh6 используется, когда b1 > 230
мм.

4.2 Предварительная подготовка перед установкой

Обозначение

� 
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Неправильная установка может привести к выходу из 
строя редуктора и мотор-редуктора. Может произойти 
повреждение оборудования. Внимательно прочитайте 
инструкции в этом разделе.

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�  
БРЕНД

МИРОВОГО КЛАССА

4.3 Установка мотор-редуктора

Редуктор или мотор-редуктор можно устанавливать/собирать только в указанном 
положении для монтажа. Соблюдайте инструкции, указанные на заводской 
табличке. Место установки опоры должно соответствовать следующим 
требованиям: 
•поверхность должна быть ровной
•ударостойкой
•стойкой к изгибу, прочной

Максимально допустимое отклонение от плоскостности в случае установки на 
лапах и фланцах (справочные значения см. в стандарте ISO 1101): 
•размер редуктора ≤67: макс. 0,4 мм
•размер редуктора 77-107: макс. 0,5 мм
•размер редуктора 137-147: макс. 0,7 мм -12-

Фланец

ОПИСАНИЕ

Проверьте на соответствие следующим требованиям: 
•Напряжение, указанное на паспортной табличке мотор-редуктора, соответствует
напряжению источника питания.
•Привод не поврежден ни при транспортировке, ни при хранении.
•Убедитесь, что выполнены следующие требования:
Для стандартных редукторов:
•температура окружающей среды соответствует данным, указанным в технических
характеристиках, на заводской табличке и в главе «Смазочные материалы».
•Отсутствие вредных масел, кислот, газа, пара, радиоактивной среды и т.п.
Для специальных форм:
•система передачи должна соответствовать условиям окружающей среды. Соблюдайте
инструкции, указанные на заводской табличке.
Для червячных редукторов:
•не прикладывайте к червячному редуктору слишком высокий обратный внешний
момент инерции, чтобы не повредить редуктор.
•Удалите с поверхностей выходного вала и фланцев антикоррозийное средство или
иные загрязнения. Необходимо использовать обычные растворители. Не допускайте
попадания растворителей на уплотнительную кромку уплотнительного кольца вала во
избежание его повреждения!
•В коррозионной среде закройте сальник на торце выходного вала во избежание его
повреждения.
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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 
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При установке не затягивайте лапы редуктора и монтажный фланец одновременно и 
обратите внимание на допустимое радиальное и осевое усилие! При расчете 
допустимого радиального и осевого усилия обратите внимание на главу каталога, в 
которой описывается редуктор или главу «Размерность».
Для крепления и установки мотор-редуктора используйте болты класса прочности 8.8. 
Используйте болты класса прочности 10.9 для крепления следующих мотор-
редукторов:
•RF37 с фланцем диаметром 120 мм
•RF4 с фланцем диаметром 140 мм
•RF57 с фланцем диаметром 160 мм

Обозначение

l При установке редуктора проверьте свободный доступ к болту для 
проверки уровня масла, болту для слива масла и воздушному 
клапану, они должны быть доступны при эксплуатации!

При этом также необходимо проверить, какое количество масла залито в 
соответствии с заданным монтажным положением. См. раздел «Количество 
смазочного масла» или описание на заводской табличке. Редуктор заполняется 
необходимым количеством масла при выходе с завода.
В зависимости от монтажного положения уровень масла может немного отличаться 
от уровня, проверяемого с помощью болта уровня масла. Это нормальный 
технологический допуск. При изменении положения при монтаже количество 
заливаемого смазочного масла и положение воздушного клапана необходимо 
отрегулировать соответствующим образом. Также обратите внимание на раздел 
«Заправка смазочным маслом» и «Положение при монтаже». Чтобы изменить 
монтажное положение редукторов серии K на M5 или M6 или между M5 и M6, 
обратитесь в отдел обслуживания клиентов компании Wanshsin. Для изменения 
положения при монтаже S47-S97 для редуктора серии S на M2 или M3, обратитесь в 
отдел обслуживания клиентов компании Wanshsin. Для предотвращения 
электрохимической коррозии между редуктором и вращающимися механическими 
частями используйте тонкие пластиковые разделители толщиной 2-3 мм для 
изоляции. Между различными металлическими веществами, такими как чугун и 
нержавеющая сталь возможна электрохимическая коррозия.
Необходимо использовать пластиковые шайбы для крепежных винтов! С помощью 
болта заземления, расположенного на двигателе редуктора, выполните заземление 
корпуса редуктора.

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

4.3.1 Крутящий момент крепежных болтов 
Для крепления мотор-редуктора используйте следующий крутящий момент:

Болты/гайки Крутящий момент болтов/гаек класса прочности 8.8 [Нм]

Мб 11 
r 

М8 25 

Ml0 48 

М12 86 
r 

Мlб 210 
r 

М20 410 
r 

М24 710 
r 

М30 1450 
r 

М36 2500 
r 

М42 4600 
r 

М48 6950 

М56 11100 

Зафиксируйте цилиндрический мотор-редуктор с фланцевым 
креплением следующим крутящим моментом:

Фланец Редуктор      Болты/
гайки

Крутящий момент болтов/гаек класса 
прочности 10.9 [Нм]

120 

j
RF37 

f
Мб 

t-
14 

140 RF47 М8 35 

160 RF57 М8 35 

-
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Описание
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ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
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4.3.2 Монтаж мотор-редуктора 
Редуктор, устанавливаемый на лапах
В таблице приведены характеристики резьбы редуктора, устанавливаемого на 
лапы в зависимости от модели и технических характеристик редуктора:

Болт
Модель редуктора 

R F к s 

Мб 

М8 37 37 37 

Ml0 47 37/47 47/57 

М12 47/57/67 57/67 57/67 67 
Мlб 77/87 77/87 77 77 

1-

М20 97 97 87 87 

М24 107 107 97 97 
Lм3о 

1-

107 

Редуктор с фланцевым соединением В5
The following tаЫе directly lists the thread specifications of the В5 flange mounted reducer 
according to the model, specification and flange of the reducer: 

Диаметр фланца (мм) Болт
Модель редуктора

RF FF/FAF KF/КAF SF/SAF 

80 Мб 

Г,, 
м�

-+ 1-

1
110 

120 Мб 37 
-+ 1-

140 М8 

160 М8 37 37/47 
1-

200 Ml0 37 /47 /57 /67 47 47 54/67 

250 мul 57 /67 /77 /87 57/67 57/67 77 

300 М12 67/77/87 77 77 

350 Мlб 77 /87 /97 /107 87 87 87 
1-----

450 Мlб 97/107 97/107 97/107 97 

550 Мlб 107 I 

4.3.3 Установка в местах с повышенной влажностью или на открытом воздухе

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

В случаях использования приводного оборудования во влажных местах или на 
открытом воздухе, оборудование должно быть спроектировано так, чтобы 
предотвращать коррозию, и при поставке должно применяться соответствующая 
поверхностная защитная краска. Устраните возможное отслоение краски (например, 
воздушный клапан или проушину для подвешивания). Установите двигатель на 
соединительный вал.
Поверхности фланца AM и AD требуют нанесения соответствующего герметика, такого 
как Loctitlre518.

4.3.4 Воздушный клапан редуктора
Для всех редукторов компания Wanshsin поставляет воздушный клапан в 
соответствии с монтажным положением.
Исключение
Для следующего редуктора компания Wanshsin устанавливает уплотнительные 
болты на вентиляционном отверстии при поставке:
• если позволяют условия, выбрать монтажное положение редуктора.
• Редуктор установлен в наклонном положении.
Перед пуском редуктора замените уплотнительный болт в самом верхнем
положении на воздушный клапан, поставляемый с оборудованием. Открывание
клапана сброса воздуха
Проверьте, открыт ли клапан сброса воздуха. Если воздушный клапан не открыт,
перед пуском редуктора необходимо снять транспортировочную заглушку с
воздушного клапана!
1. Воздушный клапан с транспортировочным резиновым кольцом.
2. Снимите транспортировочное резиновое кольцо.
3. Воздушный клапан активирован.

4.3.5 Покраска редуктора

Воздушный клапан и сальник могут быть повреждены во время 
покраски или перекраски. Возможно повреждение  оборудования.
Тщательно загерметизируйте клапан выпуска воздуха и 
уплотнительную кромку сальника перед покраской. После покраски 
оторвите липкую ленту.

-16-

Примечание 
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4.4 Редуктор с цельным валом  
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4.4.1 Установка с аксессуарами для выходного вала

Примечание 

Неправильная установка может привести к повреждению 
подшипников, редуктора или валов, а также к их поломке. 
•Входные и выходные компоненты устанавливаются только с
помощью сборочных приспособлений. Имеющаяся на конце вала
резьба используется для центрального отверстия.
•Категорически запрещается забивать ременный шкив, муфту,
шестерню и т. д. в торцевую часть вала с помощью молотка.
•Правильное натяжение ремня при установке ременного шкива
должно соответствовать требованиям изготовителя.
•Собранные части кинематической системы должны соблюдать
баланс перемещений и не должны превышать допустимое
радиальное или осевое усилие (допустимое значение см. в
каталоге «Мотор-редуктор» или «Взрывозащищенная передача»).

Для установки используется монтажное приспособление.

На рисунке показана установка муфты или хомута на торец вала редуктора или 
двигателя с использованием монтажного приспособления Mark. Если болты 
затягиваются плавно, упорный вал на монтажном приспособлении при 
необходимости можно снять. 

Подшипник

3 

[1] Торец вала редуктора

[2] Упорный подшипник

[3] Муфта или хомут

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 
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Избегайте чрезмерных радиальных усилий.

Чтобы избежать чрезмерных радиальных усилий, выполните 

установку шестерни или звездочки, как показано на рисунке B.

А 

F" 

в 

[1] Хомут [A] Неправильно [B] Правильно

Примечание

Установку можно облегчить, если выходные части предварительно 
смазать или нагреть в течение короткого промежутка времени (до 
80-100°С).

4.4.2 Установка муфты 

Примечание 

Входные и выходные детали, такие как шкив, муфта и т. д., быстро 
вращаются во время работы. Возможен риск зажима и удара. 
Входные и выходные детали должны быть с защитной крышкой!

Выполните калибровку муфты в сборе в соответствии с инструкциями 
изготовителя муфты. 
A) Максимальное и минимальное расстояние
B) Отклонение оси
C) Угловое отклонение

С} 
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4.5 Моментный рычаг для редуктора с полым валом 
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Неправильная установка может привести к повреждению 
редуктора. Возможно повреждения оборудования! 
- Не прилагайте чрезмерных усилий к кронштейну крепления
моментного рычага во время установки!
- Для крепления моментного рычага следует использовать болты
класса прочности 8.8.

4.5.1 Цилиндрический редуктор с параллельными валами 
На рисунке показана установка моментного рычага цилиндрического 
редуктора с параллельными валами. 

(1] [S] 

щ 

Установите резиновый амортизирующий блок следующим образом:
1. Используйте болты [1] и прокладки [2] в соответствии с нижеприведенной
таблицей.
2. Затяните болты двумя гайками [3].
3. Затягивайте болты до тех пор, пока усилие предварительного натяга «ΔL»
резиновой прокладки не достигнет значений, указанных в таблице.

Редуктор

FA37 
FA47 
FA57 
FA67 
FA77 
FA87 
FA97 

FA107 

Диаметр А 
[мм]

40 
40 
40 

.. 

12.5 20  5 1
+ 

12.5 20 5 1.5 
12.5 20 5 1.5 

40 12.5 20 5 1.5 

L 
.. 

60 21 30 _J 10 1.5 
60 21 30 10 1.5 

.. 

80 25 40 12 2
+

80 25 40 12 2 
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4.5.2 Цилиндро-конический редуктор 
На приведенной ниже схеме показана установка моментного рычага цилиндро-конического 
редуктора. 

•Монтажный кронштейн (1) с обеих сторон

•Соединительная поверхность B установлена симметрично соединению A 

Редуктор Болт Крутящий момент

КА37 4Xml0x25-8.8 48Nm 
КА47 4Xml0x30-8.8 48Nm 

КА67 4Xml2x35-8.8 86Nm 

КА77 4Xml6x40-8.8 210Nm 
КА87 4Xml6x45-8.8 210Nm 
КА97 4Xm20x50-8.8 410Nm 

КА107 4Xm24x60-8.8 710Nm 

4.5.3 Цилиндро-червячный редуктор 

На рисунке показана схема установки моментного рычага цилиндро-
червячного редуктора. 
•Монтажный кронштейн (1) с обеих сторон

Редуктор

SA37 
SA47_J 

SA57 
SA67 
SA77 

C•I 

SA87 

SA97 

Болт

4хМ6х16-8.8 
4хМ8х20-8.8 
6хМ8х20-8.8 

8хМ12х25-8.8 
8хМ12х35-8.8 
8хМ16х35-8.8 

8хМ16х35-8.8 

Крутящий момент

llNm 

25Nm 
25Nm 
86Nm 
86Nm 
210Nm 

210Nm 
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Примечание

Внутренний 
диаметр 

резиновой 
прокладки В [мм]

Длина (без 
натяжения) D 

[мм]

Ширина 
регулировочн
ой шайбы С 

[мм]

ΔL (при 
натяжении) 

[мм]
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4.6 Муфта типа AM 
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   4.6.1 Муфта IEC AM63—280/муфта NEMA AM56—365

�·" �"-•а1 

i r· .. 
1 •• ,. 

[1] Вал двигателя
[479] Полумуфта
[481] Крепежный болт
[484] Шпонка
[491] Втулка вала

1. Очистите вал двигателя, соединительные поверхности и муфту.
2. Снимите шпонку с вала двигателя и замените ее шпонкой [484] (кроме AM63
и AM250).
3. Полумуфта [479] нагревается примерно до 80-100°C и вставляется в вал
двигателя. Расположите полумуфты следующим образом: 
•муфта IEC AM63-225 устанавливается на буртик вала двигателя
•Муфта IEC AM250-280 устанавливается на размер A
•Муфта NEMA с втулкой [491] устанавливается на размер A
4. Закрепите шпонку и полумуфту на валу двигателя с помощью крепежного
болта [481] в соответствии с моментом затяжки TA, указанным в таблице ниже.
5. Проверьте монтажный размер A.
6. Загерметизируйте контактные плоскости муфты и двигателя
соответствующим герметиком.
7. Установите двигатель на муфту и убедитесь, что в процессе сборки две
полумуфты хорошо сцеплены с эластомером

°

IECAM 63/71 80/90 100/112 132 160/180 200 225 250/280 

А 24.5 31.5 41.5 54 76 78.5 93.5 139 

ТА 1.5 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17 
Резьба М4 Lм4 м6l Мб М8 Ml0 Ml0 Ml0 

NEMA AM 56 143/145 182/184 213/215 254/256 284/286 324/326 364/365 
А 46 43 55 63.5 78.5 85.5 107 107 
ТА 1.5 1.5 4.8 4.8 10 17 17 17 

Thread М4 М4 Мб Мб М8 Ml0 r Ml0 Ml0 

Допустимая нагрузка 
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ПРИМЕЧАНИЕ

х 

Fq 

Муфта типа АМ Xl) F q [N] 

IEC NEMA [mm] 

АМ63/71 Am65 77 530 410 
АМ80/90 АМ143/145 113 420 380 

AMl00/112 АМ182/184 144 2000 1760 
Aml32 АМ213/215 186 1600 1250 
Aml32 АМ213/215 186 4700 3690 

АМlбО/180 АМ254/286 251 4600 4340 

АМ200/225 АМ324-АМ365 297 5600 5250 
АМ250/280 

l 
390 11200 
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Поскольку коррозии посадочного места не избежать, 
рекомендуется перед сборкой полумуфт смазывать вал 
двигателя смазочным маслом.

ПРИМЕЧАНИЕ

При соединении двигателя с муфтой в муфту может 
проникнуть влага, что может привести к повреждению! 
Нанесите на соединительные поверхности муфты и фланца 
двигателя анаэробный герметик.

ПРИМЕЧАНИЕ

При установке двигателя могут возникать чрезмерные 
нагрузки, что может привести к повреждению! Не 
превышайте значения нагрузки, указанные в таблице ниже.

Муфта IEC АМ       Муфта IEC NEMA
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1. Максимально допустимая сила тяжести Fqmax двигателя линейно уменьшается с
увеличением межосевого расстояния X. Максимально допустимая сила тяжести
Fqmax не увеличивается при уменьшении межосевого расстояния X.
2. Диаметр выходного фланца муфты типа AM: 160 мм
Муфта типа AM со стопором обратного хода AM../RS
Перед установкой или эксплуатацией проверьте направление вращения привода. В
случае неправильного вращения  обратитесь в отдел обслуживания клиентов
компании Wanshsin.
В процессе эксплуатации стопор обратного хода не требует специального
обслуживания или других мероприятий по уходу. Минимальные превышения
скорости стопоров обратного хода в соответствии с их размерами:

Примечание

Если минимальная превышение скорости ниже установленной, 
стопор обратного хода создает дополнительное трение, и 
температура повышается, что может привести к поломке! В особых 
условиях работы минимальную скорость превышения предел 
понижать не стоит. Во время пуска или торможения возможно 
снижение скорости ниже минимальной скорости перебега.

AM80/90/RS,AM143/145/R 

AM100/112/RS,AM182/184/RS 

АМ 132/RS,AM213/215/RS 

AM160/180/RS,AM254/286/RS 

AM200/225/RS,AM324/365/RS 

Макс. крутящий 
момент 

стопора [Нм]
65 

425 --i 
850 

1450 

1950 

_J 
Минимальная 

скорость перебега 
[об/мин]

820 

620 

530 

480 

450 

4.7 Устройство ввода AD 
При установке компонентов ввода соблюдайте инструкции в главе «Сборка компонентов 
ввода/вывода». 

4.7.1 Блок ввода с монтажной площадкой для 
двигателя AD../P
Установка двигателя и регулировка монтажной платформы 
двигателя
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1] Платформа для установки двигателя
[2] Болт (для AD6/P/AD/7/P)
[3] Кронштейн (для AD6/P/AD/T/P)
[4] Гайка
[5] Шпилька

1. Равномерно затяните гайки, чтобы зафиксировать монтажную платформу двигателя в
нужном положении. Чтобы отрегулировать положение цилиндрического редуктора в самом
нижнем положении, при необходимости снимите подъемные болты/проушины; покрасьте
поврежденные участки.
2 Выровняйте двигатель относительно монтажной платформы двигателя (торец вала не
выравнивайте) и зафиксируйте его.
3. Установите входную часть на торцевую поверхность входного конца и вала двигателя и
отрегулируйте положение входной части, торец вала и вал двигателя; при необходимости
отрегулируйте двигатель еще раз.
4. Установите детали привода (клиновидный ремень, цепь...) и равномерно затягивайте
монтажную платформу двигателя до предварительного натяжения. Не прикладывайте
чрезмерное усилие, иначе монтажная платформа двигателя и винт будут сильно закручены. 5.
Затяните нерегулируемую гайку, чтобы зафиксировать резьбовую шпильку.

4.7.2 Только для AD6/P и AD7/P 
Перед регулировкой открутите гайку, чтобы болт мог перемещаться в осевом направлении на 
кронштейне. По окончании регулировки закрутите гайку. Монтажную платформу двигателя 
нельзя отрегулировать с помощью кронштейна.
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Модель 
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4.7.3 Входной узел с центрирующим буртиком AD.../ZR 
Установите прикладное оборудование с помощью центрирующих буртиков. 

1. При креплении прикладного оборудования необходимо использовать болты
соответствующей длины. Длина L нового болта рассчитывается следующим образом:

[1] t+а
[t] Глубина вкручивания (см. таблицу)
[a] Толщина прикладного
оборудования
[s] Крепежная резьба (см. таблицу)

На основе рассчитанной длины болта выберите ближайшую наименьшую 
стандартную длину. 
2. Снимите стопорные болты с центрирующих буртиков.
3. Соберите передние и центрирующие буртики.
4. Очистите резьбу новых болтов и нанесите герметик для болтов на переднюю
резьбовую поверхность.
5. Установите прикладное устройство на центрирующий буртик и закрутите
стопорные болты в соответствии с моментом затяжки TA, указанным в таблице ниже
(см. таблицу ниже).

Глубина 
вкручивания t 

[мм]
Модель 

Крепежная 
резьба S 

AD2/ZR 25.5 М8 

AD3ZR 31.5 Ml0 

AD4/ZR 36 М12 

AD5/ZR 44 М12 

AD6/ZR 48.5 М16 

AD7/ZR 49 М20 

AD8/ZR 42 М12 

25 

48 

86 

86 

210 

410 

86 

Допустимая нагрузка 

Модель

AD2/ZR 

AD3/ZR 

AD4/ZR 

AD4/ZR 

AD5/ZR 

AD6/ZR 

AD7/ZR 

AD8/ZR 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
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ПРИМЕЧАНИЕ

При установке двигателя могут возникать чрезмерные 
нагрузки, что может стать причиной поломки! Не 
превышайте значения нагрузки, указанные в таблице ниже.

х 

Х [mm] F q [N] 

193 330 

274 1400 

361 1120 

361 3300 

487 3200 

567 3900 

_J 

663 10000 

� 516 4300 

1. Максимальные значения нагрузки для соединительных болтов класса прочности
8.8. Максимально допустимая сила тяжести Fqmax двигателя уменьшается линейно
с увеличением межосевого расстояния X. Fqmax не увеличивается с уменьшением
межосевого расстояния.
2. Диаметр выходного фланца муфты: 160 мм.
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Крутящий момент ТА болтов 
для крепления муфт класса 

прочности 8.8
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4.7.4 Блок ввода со стопором обратного хода AD../RS 
Перед установкой или транспортировкой проверьте направление вращения приводного 
устройства. Если направление вращения неправильное, обратитесь в отдел 
обслуживания клиентов компании Wanshsin. В процессе эксплуатации стопор 
обратного хода не требует специального обслуживания или других мероприятий по 
уходу. 
В соответствии с размерами стопора минимальная скорость превышения следующая:

1 

Модель

-
AD2/RS 

ADЗ/RS 
-

AD4/RS 

AD5/RS 

AD6/RS 

AD7/RS 

AD8/RS 

Если минимальная скорость превышения ниже установленной, 
стопор обратного хода создает дополнительное трение, и 
температура повышается, что может привести к поломке! В особых 
условиях работы минимальную скорость превышения за 
установленный предел понижать не стоит. Во время пуска или 
торможения возможно снижение скорости ниже минимальной 
скорости превышения. _J 

� 

Максимальный 
крутящий момент 

стопора [Нм]

Минимальная 
скорость перебега 

[об/мин]

65 820 

425 620 

850 530 

1450 _J 480 

1950 450 

1950 450 

1950 450 
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5. Пуск
5.1 Проверка уровня масла 

Перед вводом в эксплуатацию обязательно проверьте, соответствует ли уровень 
масла требованиям! При проверке соблюдайте указания главы «Проверка уровня 
масла и замена масла». 

5.2 Цилиндро-червячный мотор-редуктор 

г 

CD 

Если минимальная скорость превышения за установленный предел ниже 
установленной, стопор обратного хода создает дополнительное трение, и 
температура повышается, что может привести к поломке! В особых 
условиях работы минимальное направление вращения выходного вала 
червячного редуктора серии S..7 противоположно направлению вращения 
выходного вала червячного редуктора серии S..2. Измените направление 
вращения: поменяйте местами два силовых кабеля двигателя, 
минимальная скорость превышения не должна снижаться. Во время пуска 
или торможения возможно снижение скорости ниже минимальной 
скорости превышения.

5.2.1 Время приработки 
Цилиндро-червячным мотор-редукторам требуется минимум 48 часов приработки 
для достижения максимальной эффективности. Если редуктор работает в обоих 
направлениях, для каждого направления требуется отдельное время приработки. В 
таблице ниже приведено среднее снижение мощности во время приработки.

Количество заходов 
червяка Снижение

J 

- -

Диапазон скоростей для 
серии S

~50-280 ~12% 

 ~20-75  ~6% 
+- -

 ~20-90  ~3% 
.. ,. 

- -

.. + 

    ~6-25  ~3% 
.. ,. 

  ~7-25  ~2% 
� 
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ПРИМЕЧАНИЕ Внимание

1 заход
2 захода
3 захода
4 захода
5 заходов

6 заходов
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5.3 Цилиндрический мотор-редуктор/Цилиндрический мотор-редуктор с  
параллельными валами/Цилиндро-червячный мотор-редуктор

Если установка мотор-редуктора производится в соответствии с главой «Механический 
монтаж», особые требования к вводу в эксплуатацию цилиндрического мотор-
редуктора, цилиндрического мотор-редуктора с параллельными валами и цилиндро-
конического мотор-редуктора отсутствуют.

5.4 Редуктор со стопором обратного хода
Стопоры обратного хода используются для предотвращения вращения в обратном 
направлении, что обеспечивает необходимое направление вращения в процессе 
эксплуатации. 

ПРИМЕЧАНИЕ 

Стопор обратного хода может быть поврежден в результате обратного хода, 
что может стать причиной поломки! 
Двигатель не должен вращаться в обратном направлении. Обратите 
внимание на источник питания, чтобы убедиться, что двигатель вращается в 
нужном направлении. 
Ориентацию стопора обратного хода можно проверить, установив мощность 
двигателя наполовину от номинального крутящего момента.

Вращение определяется по выходному валу (низкоскоростной вал) 
Вращение по часовой стрелке 
Вращение против часовой стрелки 
Разрешенное направление вращения указано на редукторе.
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ccw 
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6. Осмотр/техническое обслуживание

В зависимости от воздействия на корпус верхний слой/антикоррозионную краску при 
необходимости можно обновить или покрасить заново. Все мотор-редукторы подлежат 
следующим проверкам и техническому обслуживанию. 

6.1 Осмотр редуктора и подготовка к техническому обслуживанию
Перед началом осмотра/технического обслуживания редуктора обратите внимание на 
следующее:

L 

CD 

ПРИМЕЧАНИЕ 

Положение контрольного болта (пробки) уровня масла, болта 
(пробки) для слива масла и вентиляционного клапана см. в 
разделе о положении при монтаже. См. главу «Место установки».
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Опасно!

Случайное включение приводного устройства может привести к 
зажатию, которое может привести к серьезной травме или 
летальному исходу. Перед началом работы отключите мотор-
редуктор от источника питания и примите меры для предотвращения 
случайного включения!

Внимание!

Нагрев редуктора или высокая температура редукторного масла могут 
привести к ожогам. Охладите редуктор перед работой! Будьте 
особенно осторожны при отвинчивании контрольного болта (пробки) 
уровня масла и болта (пробки) для слива масла.

ПРИМЕЧАНИЕ
Неправильное заполнение редуктора маслом может привести к 
ухудшению характеристик смазочного масла, что может стать 
причиной поломки! Синтетические масла нельзя смешивать друг с 
другом и с минеральными маслами! В качестве стандартной смазки 
используется минеральное масло.
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6.2 Периодичность осмотра/техобслуживания

Периодичность Проверка
Проверка смазочного масла осуществляется 

через первые 300 часов работы мотор-

редуктора, а затем каждые 6 месяцев или 

3000 часов. Если уровень масла окажется 

недостаточным, или масло помутнеет, его 

следует вовремя заменить (см. таблицу 

ниже).

В зависимости от условий эксплуатации 

(см. таблицу ниже), не реже одного раза 

в полгода (каждые 6 месяцев) В 

зависимости от температуры масла.

1 

f--- ------, 

Зависит от конкретной ситуации и не 

проверяется регулярно (в зависимости 

от внешних воздействий) 

6.3 Периодичность замены смазочного масла
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На рисунке ниже приведена периодичность замены масла для стандартного редуктора в 
нормальных условиях эксплуатации. В особых случаях эксплуатации в суровых или 
коррозионно-активных условиях периодичность между заменами масла следует 
сократить.

30000 

25000 

� 20000 

� 15000 

� 
10000 

5000 

то 80 

70С – средняя температура для 
каждого вида масла

90 100 110 120 

Постоянная температура масла [С]
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6.4 Проверка и техническое обслуживание муфты AL/AMIAQ

Место проверки

Подшипники, муфты

Эластомер

Подшипники, сальники, 
эластомеры

6.5 Проверка/техническое обслуживание устройства ввода AD 

Объект проверки

Подшипники, муфты

1 

Подшипники, сальниковые 
уплотнения

Проверьте наличие нехарактерных звуков во время работы 

для определения возможных повреждений подшипника.

Проверьте муфты на утечку.

Проверьте смазку роликовых подшипников.

Замените сальник

6.6 Проверка/техническое обслуживание мотор-редуктора

J 

6.6.1 Проверка уровня масла и замена масла 

Проверка уровня масла и контроль уровня масла зависит от: 
модели редуктора 
Технических характеристик
Положения при монтаже

Следуйте инструкциям в соответствующих разделах и требованиям в таблице ниже. 
Подробнее положения при монтаже см. в разделе «Положения при монтаже». При 
перевороте редуктора на 360° проверка уровня масла может не потребоваться. 
Редуктор поставляется с необходимым количеством масла. Замените масло в 
соответствии с инструкциями на заводской табличке и количеством масла. -32-

В зависимости от условий эксплуатации 
(см. таблицу ниже), не реже одного раза 
в полгода (каждые 6 месяцев).

В зависимости от температуры масла.

Проверьте качество масла и уровень масла. 

Проверьте наличие посторонних шумов при работе, чтобы 
определить возможную неисправность подшипника. 
Проверьте уплотнительное кольцо на отсутствие утечки 
масла. 

Для мотор-редуктора с моментным рычагом: проверьте 
резиновые прокладки и при необходимости замените их. 
Замените смазку для подшипников (рекомендуется). 
Замените сальник (не устанавливайте на одну и ту же 
выработку).

Замените минеральное масло.

Замените смазку для подшипников 
(рекомендуется). Замените сальник (не 
устанавливайте на одну и ту же выработку). 

Замените на синтетическую смазку.

Замените на смазку для подшипников 
(рекомендуется). Замените сальник (не 
устанавливайте на одну и ту же выработку). 

Отремонтируйте или обновите краску 
окрашенных поверхностей/
антикоррозийную краску.

Необходимые действия

Проверьте наличие посторонних шумов при 
работе, чтобы определить возможную 
неисправность подшипника.
Проверьте муфту на отсутствие утечки масла.
Проверить люфт по окружности.
Проверьте эластомер муфты.

Замените смазку подшипников качения. 
Замените сальник (новый сальник нельзя 
устанавливать на прежний ход).
Замените эластомер.

Действия
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Буквенное 
обозначение 

А 

в 

с 

Примечание

Серия Размер 
Буквенное обозначение для главы 
«Проверка и замена уровня масла»

Ml М2 мз М4 М5 Мб 

R37/R67 А 

R г;7/R57 А [в I с 

R77-Rl07 А 

F 1 F37-Fl07 А 

к КЗ7-К107 А 

S37 с 

L
s 

S47-S97 А 
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6.6.2 Мотор-редукторы цилиндрические, с параллельными валами, 
цилиндро-конические, цилиндро-червячные с пробкой контроля 
уровня масла
Для контроля уровня масла в редукторе выполните следующее: 

1. Соблюдайте инструкции, приведенные в главе «Технический осмотр/техническое обслуживание». 
2. Определите положение пробки контроля уровня масла и воздушного клапана, используя 
информацию, указанную для положений при монтаже. См. главу «Положения при монтаже». 
3. Поместите емкость под масляную пробку. 
4. Медленно открутите пробку. Небольшое количество масла может вытечь, так как максимально 
допустимый уровень масла выше нижней кромки контрольного отверстия. 
5. Проверьте уровень масла в соответствии с рисунком и таблицей.

[1] Масляное отверстие
[2] Отметка уровня масла

6. Если уровень масла слишком низкий, действуйте следующим образом:
снимите воздушный клапан с воздушного отверстия.
Залейте свежее масло того же типа (при необходимости свяжитесь с
компанией WANSHSIN) через отверстие до нижней части отверстия для
контроля уровня масла.
Закрутите воздушный клапан.
7. Закрутите пробку контроля уровня масла.
Проверить качество масла через сливную пробку.

Для проверки масла в редукторе выполните следующие действия: 
1. Соблюдайте инструкции, приведенные в начале главы «Технический
осмотр/техническое обслуживание».
2. Определите положение пробки для слива масла по монтажным листам.
См. главу «Положения при монтаже».
3. Слейте немного масла через пробку для слива масла.
4. Проверьте консистенцию масла.
5. Проверьте уровень масла. См. главу «Проверка уровня масла через
контрольную пробку».
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Глава «Проверка и замена уровня масла»

Цилиндрический мотор-редуктор Цилиндрический 
мотор-редуктор с параллельными валами 

Цилиндро-конический мотор-редуктор 

Цилиндро-червячный мотор-редуктор 

С пробкой для определения уровня масла 

Цилиндрический мотор-редуктор Цилиндрический 
редуктор с параллельными валами 

Без пробки для определения уровня масла, с 
крышкой 

S..37 Цилиндро-червячный редуктор 

Без пробки для определения уровня масла, без 
крышки



ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 
МИРОВОГО КЛАССА

Замена масла через маслосливную пробку и воздушный клапан

Опасность ожога горячим редуктором и горячим редукторным маслом. 
Возможны тяжелые травмы. Перед началом работ дайте редуктору 
остыть. Температуру редуктора необходимо поддерживать на 
определенном уровне во избежание слабой текучести из-за низкой 
температуры масла, что может повлиять на производительность.

1. Соблюдайте инструкции, приведенные в начале главы «Технический осмотр/
техническое обслуживание».
2. Определите положение пробки для слива масла, пробки контроля уровня масла и
вентиляционного клапана, используя чертежи положений при монтаже. См. главу
«Положения при монтаже».
3. Поместите емкость под пробку для слива масла.
4. Открутите пробку контроля уровня масла, воздушный клапан и пробку сливного
отверстия.
5. Слейте все масло.
6. Снова вставьте пробку для слива масла.
7. Залейте свежее масло той же марки через воздушное отверстие (при необходимости
обратитесь в компанию WANSHSIN). Не смешивайте различные синтетические смазочные
материалы.
8. Вставьте на место пробку контроля уровня масла и воздушный клапан.

6.6.3 Цилиндрический редуктор с параллельными валами без пробки 
контроля уровня масла с крышкой. Проверка уровня масла через крышку. 

Для цилиндрического мотор-редуктора, не оснащенного отверстием, уровень 
масла проверяется через отверстие в крышке. Действуйте следующим образом: 
1. Соблюдайте инструкции, приведенные в начале главы «Технический осмотр/
техническое обслуживание».
2. Чтобы расположить крышку сверху, установите редуктор в следующее
монтажное положение: R07-R57, монтажное положение M1. F27,  монтажное
положение M3
3. Открутите винты 1 крышки 2. Снимите крышку 2 и соответствующую прокладку 3
(см. рисунок).

-35-

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

4. Определите вертикальное расстояние «x» между уровнем масла и
уплотнительной поверхностью корпуса редуктора (см. рисунок).
5. Сравните полученное значение «x» с макс. расстоянием между уровнем
масла и уплотняющей поверхностью корпуса редуктора, указанное в таблице.
При необходимости отрегулируйте уровень.

Тип коробки передач
Макс. расстояние Х [мм] между уровнем масла и уплотняющей 
поверхностью корпуса редуктора для монтажного положения

Ml М2 мз М4 М5 Мб 

2 -stage 74±1 �±1 45±1 22±1 45±1 45±1
R37 

3-stage 76±1 19±1 42±1 19±1 42±1 42±1

2 -stage 39±1
R47 

3-stage 32±1

2 -stage 32±1
R57 

3-stage 28±1

6. Закройте редуктор после проверки уровня масла:
повторно установите уплотнитель крышки. Убедитесь, что уплотнительная
поверхность чистая и сухая. Прикрутите крышку. Затяните резьбовые соединения
крышки изнутри наружу. Затяните резьбовые соединения крышки в
последовательности, показанной на рисунке. Затяните резьбовые соединения крышки
с указанным крутящим моментом в соответствии со следующей таблицей.
Закручивайте до тех пор, пока винты не будут затянуты должным образом. Во
избежание повреждения крышки используйте только импульсные или
динамометрические ключи. Не используйте ударные отвертки.

1 2 

l�C.I
3 ,4 

А в с D е 
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Тип мотор-
редуктора

Обозна
чение

Резьба Крутящий 
момент TN [Нм]

Мин. крутящий момент 
T min [Нм]

R/RF47/57 А Мб i 11 7 

Проверка масла через крышку 
Для проверки масла в редукторе выполните следующие действия. 
1. Следуйте инструкциям в разделе «Подготовка редуктора к осмотру/
техобслуживанию».
2. Откройте крышку редуктора, как описано в разделе «Проверка уровня масла через
крышку».
3. Наберите небольшое количество смазочного масла через отверстие в крышке.
4. Проверьте состояние смазочного масла.
5. Проверьте уровень масла. См. раздел «Проверка уровня масла через крышку».
6. Установите крышку. Соблюдайте порядок сборки и момент затяжки, указанные в
разделе «Проверка уровня масла через крышку».

Замена масла через крышку 

Нагрев редуктора или высокая температура редукторного масла 
могут привести к ожогам. 
Перед работой с редуктором необходимо, чтобы температура 
понизилась! Будьте особенно осторожны при отвинчивании 
болта контроля уровня масла и болта для слива масла.

1. Следуйте инструкциям в разделе «Подготовка редуктора к осмотру/
техобслуживанию».
2. Откройте крышку редуктора, как описано в разделе «Проверка уровня масла
через крышку».
3. Наберите небольшое количество смазочного масла через отверстие в крышке.
4. Проверьте состояние смазочного масла.
5. Проверьте уровень масла. См. раздел «Проверка уровня масла через
крышку».
6. Установите крышку. Соблюдайте порядок сборки и момент затяжки, указанные
в разделе «Проверка уровня масла через крышку».

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

6.6.4 Цилиндро-червячный мотор-редуктор S37, не оснащенный 
болтом контроля уровня масла и крышкой

Проверка уровня масла с помощью уплотнительного болта

1. Поскольку редуктор S37 не имеет ни болта контроля уровня масла, ни крышки,
уровень масла необходимо проверять через смотровое отверстие.
2. Установите редуктор в соответствии с монтажным положением M5 или M6, то есть
смотровое отверстие направлено вверх.
3. Открутите уплотнительный винт 1 (см. рисунок ниже).
4. Вертикально опустите измерительную линейку через смотровое отверстие до
нижней части редуктора. Затем извлеките линейку вертикально из смотрового
отверстия (см. ниже)

5. Используйте штангенциркуль для измерения уровня смазочного масла на
измерительной линейке.

6. Сравните измеренное значение «X» с минимальным значением, указанным в
таблице ниже, в зависимости от положения при монтаже. При необходимости
отрегулируйте уровень масла.

Модель

S37 

Ml 

10±1 

7. Закрутите уплотнительные болты.

Уровень масла = длина на измерительной линейке Х 
(мм) в зависимости от положения при монтаже

М2 

24±1 

мз 

34±1 

М4 

37±1 

MS 

24±1 

Мб 

24±1 
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Проверка качества масла с помощью уплотнительных болтов 
1. Следуйте инструкциям в разделе «Подготовка к осмотру/техобслуживанию редуктора».
2. Открутите уплотнительный болт редуктора в соответствии с инструкциями,
приведенными в разделе «Проверка уровня масла с помощью уплотнительного болта».
3. Наберите небольшое количество смазочного масла через отверстие.
4. Проверьте состояние смазочного масла.
5. Проверьте уровень масла. См. предыдущие разделы.
6. Снова затяните уплотнительные болты.

. 

. 

г 

_J 

Внимание! 

Опасность ожога горячим редуктором и горячим редукторным маслом. 
Возможны тяжелые травмы. Перед началом работ дайте редуктору 
остыть. Температуру редуктора необходимо поддерживаться на 
определенном уровне во избежание слабой текучести из-за низкой 
температуры масла, что может повлиять на производительность.

1. Следуйте инструкциям, приведенным в разделе «Подготовка редуктора к осмотру/
техобслуживанию».
2. Открутите уплотнительный болт редуктора в соответствии с инструкциями раздела
«Проверка уровня масла с помощью уплотнительного  болта». 
3. Полностью слейте смазочное масло через уплотнительное отверстие.
4. Долейте смазочное масло того же типа через смотровое отверстие (в противном
случае обратитесь в отдел обслуживания клиентов). Запрещается смешивать различные
виды синтетического смазочного масла.
5. Проверьте уровень масла.
6. Снова затяните уплотнительные болты.

. 

. 

. 
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7 Положение при монтаже

7.1 Обозначение положения при монтаже
Компания Wanshsin классифицирует редуктор по шести различным способам 
монтажа: M1-M6. На следующем рисунке показано положение мотор-редуктора 
для монтажных положений M1-M6.

Jt. • 

F ..

1... 

s.. 
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7.2 Пояснения

-41-

7.2.1 Обозначения 
В таблице ниже приведены обозначения, используемые в разделе Положения при монтаже, и 
их описание:

Обозначение Описание 

Воздушный клапан
+ 

Болт контроля уровня масла

+ 

Болт для слива масла

 7.2.2 Цилиндрический мотор-редуктор с параллельными валами
Определенные положения при монтаже имеют более высокую вероятность возникновения потерь 
вследствие вихреобразования. При возникновении следующих ситуаций обратитесь в компанию 
Wanshsin:

Положение при 
монтаже 

Тип редуктора Размер редуктора Вращение на выходе 
[об/мин]

f
97-107 >1800

М2,М4 
>107 >1500

97-107 >1800

>107 >1500
М2,МЗ 

77-107 >1800
М4, М5, Мб к 

>107 >1500

l s 77-97 >1800

7.3 Цилиндрический мотор-редуктор серии R
7.3.1 R37 .. ·R107

М4 * 

М5 

R4T, RST 5 
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М1 

м2*

М6 

-42-



ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 
МИРОВОГО КЛАССА

7.3.2 RF37···RF107 

1 
1 
1 
1 
1 

______________ J 

м мз 

)( 

47,RF57 
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7.4 Цилиндрический мотор-редуктор с параллельными валами 
серии F

7.4.1 F37 .. ·F107/FA37B .. ·FA107B 

х 2708 (Т) 

1ео· (L} (З 

1 

1 

1 

1 

·-,u,:-◊
1 

- - - -�- - - - - - - -- - J 

М4* 

м • 
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7.4.2 FF37···FF107/FAF37···FAF107
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1 
1 

о· (R) 1 ео· (L> 1 
1 
1 

----�- _______ _J 

М4* 

мs*

М1 

мз* 

мв*

м2*

7.4.3 FA37 .. ·FA107

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

' 

1 

1 

80° 

(L} J 

1 

1 

____ 'E:===_===;S _________ J 

М4* 

мз* 
м * мв* 
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7.5 Цилиндро-конический мотор-редуктор серии К
7.5.1 К37···К107/КА37В ... КА107В 

М1 

мз*

мs*

270' 

М6* 

м2*

7.5.2 KF37···KF107/КAF37···КAF107 

) 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

180• (L) 

М1 

м2*

* 
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7.5.З КАЗ7···КА107/КАЗ7Т···КА107Т 
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1 

1 

1 

1 

1 

gо•(З) х х ______________ J
М1 

М4 * м2*

мз* 

Мб* мв* 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

7.6 Цилиндро-червячный мотор-редуктор серии S
7.6.1 S37 

1 

1 

1 

о� < -� 1 so· (L) l�___,.;..1..-J.- 1

----��-�------J 

М4 

f 

t5 

М1 

М2 

М6 
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7.6.2 S47···S97 

М1 

М4* 

мз* 

М5* мв* 

7.6.З SF37/SAF37 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

1 

1 
. 

1 

180° (L) 
1 ....._--++-...,__, 1 

(В) х 1 

______________ _J 

М4 М2 

м М6 

270' 
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7.6.4 SF47···SF97/SAF47···SAF97 

* 

Мб* 

-53-

М2* 

мв• 

7.6.5 SАЗ7/SАЗ7Т 

( 

М5 

270' 

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА

М6 
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7.6.6 SA47 .. ·SA97/SA47Т···SA97Т 

270
°

) 

М1 

М4* 

М5* 
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М2 *

ме* 
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8. Технические параметры

8.1 Долгосрочное хранение

Примечание

ф
Если время хранения составляет более 6 месяцев, компания 
Wanshsin рекомендует использовать исполнение для «длительного 
хранения». В таком исполнении имеется соответствующая 
маркировка. 

Смазочное масло для данного типа редуктора смешивается с консервантом 
(летучим ингибитором коррозии). Обратите внимание, что травитель эффективен 
только в диапазоне температур от -25°C до +50°C. Кроме того, поверхность 
фланца и торец вала необходимо покрыть консервантами. Для длительного 
хранения должны быть соблюдены условия хранения, указанные в следующей 
таблице.

8.1.1 Условия хранения 

Перед пуском и отладкой редуктор должен быть герметичным во избежание 
улетучивания консервантов. Способ заправки редуктора определяется по 
монтажному положению (М1..М6). Перед пуском редуктора обязательно проверьте 
уровень масла!

Упаковка Расположение Срок хранения
Климатическая 

зона

j
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Зоны умеренного 
климата (кроме 
Европы, США, 
Канады, Китая, 
России и тропических 
регионов) 
упаковываются в 
упаковочные коробки 
и запечатываются в 
пластиковую упаковку 
с влагопоглотителем 
и индикатором 
влажности. 
Умеренная зона (за 
исключением Азии, 
Африки, 
Центральной/Южной, 
Америки, Австралии, 
Нового Юго-Запада, 
морской зоны)

Положить в 
упаковочную коробку 
и запечатать в 
пластиковый пакет 
вместе с 
влагопоглотителем и 
индикатором 
влажности.

Положить в 
упаковочную 
коробку и 
запечатать в 
пластиковый 
пакет вместе с 
влагопоглотителе
м и индикатором 
влажности. Для 
защиты от 
насекомых и 
плесени 
используется 
химическая 
обработка.

В закрытом 
помещении, 
защищенном от 
дождя и снега, без 
внешних 
воздействий.

Наличие крыши, 
постоянная 
температура и 
влажность (5°C<0<60°
C, относительная 
влажность <50%). Не 
допускать колебания 
температуры, наличие 
вентиляционного 
оборудования (для 
поглощения пыли, 
грязи). Защита от 
влаги, коррозии и 
внешнего воздействия.

При  хранении в 
течение 6 месяцев 
необходимо 
регулярно проверять 
состояние упаковки и 
уровень влажности 
(относительная 
влажность <50%) 
При  хранении в 
течение полгода или 
дольше необходимо 
регулярно:  очищать, 
проверять отсутствие 
механических 
повреждений и 
коррозии. 

Каждые полгода 
необходимо 
регулярно проверять 
состояние упаковки и 
уровень влажности 
(относительная 
влажность <50%)
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1) Упаковка должна производиться компанией с большим опытом работы в
данной области с использованием качественных упаковочных материалов.
2) Компания Wanshsin рекомендует хранить изделие в соответствии с
монтажным положением.

8.2 Смазочное масло
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При отсутствии специального положения компания Wanshsin добавит 
смазочное масло в приводное устройство в соответствии с положением 
при монтаже редуктора при доставке товара. Поэтому при заказе 
необходимо указать монтажное положение (M1... M6, см. «Положение при 
монтаже и примечания к заказу»). Если впоследствии монтажное 
положение необходимо изменить, смазочное масло должно 
соответствовать положению (количество заливаемого смазочного масла). 
8.2.1 Типы смазочных масел
Марка и вязкость рекомендуемого смазочного масла указаны в таблице 
ниже.

Смазочные 
вещества по ISO

Смазочные 
вещества по 

ISO

Смазочные 
вещества по ISO Смазочные вещества по ISO

MINERALOILCLP(cc) 
ISOVG220 L -10-+40 R series, F series К series reducer

ISOVG680 О-+40 S series reducer 

Для специальных применений требуются специальные смазочные материалы, 
например, смазочные материалы с длительным сроком службы. При 
необходимости имеются смазочные материалы, допущенные к применению в 
пищевой промышленности и биоразлагаемые смазочные материалы.

Смазочные 
вещества по 

ISO

Смазочные 
вещества по ISO Смазочные вещества по ISO

Смазочные 
вещества по ISO

MINERALOILCLP(cc) ISOVGl00 L -20-+25 R series, F series К series reducer 
Synthetic fluid,clp pg ISOVG220 -25-+80 R series, F series К series reducer

Synthetic fluid,CLP НС ISOVG46ol -30-+80 S series red uce 

8.2.2 Количество смазочного масла 

Указанные объемы приведены в качестве справочных. Точный объем варьируется в 
зависимости от серии и передаточного числа. Обратите внимание на точное 
количество масла, определяемое болтом контроля уровня масла при заливке 
смазочного масла. В таблице приведен стандарт заполнения смазочным маслом для 
редуктора для монтажных положений M1-M6 (цилиндрический мотор-редуктор).

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ�   
БРЕНД 

МИРОВОГО КЛАССА                                                                            

Серия R (цилиндрический мотор-редуктор)
R .. 

Редуктор

R37 

R47 

R57 

R67 

R77 

R87 

R97 

R107 

+ 

r-
+ 

Ml 

0.30/0.95 

0.70/1.50 

0.80/1.70 

l.10/2.30

1.20/3.ОО

2.30/6.0

4.60/9.8

6.0/13.7

Объем (л)

М2 МЗ М4 

0.85 

i 1.60 

.[__2.90 

2.40 

3.30 

j
6.4 

11.7 

16.3 

0.95 

1.50 

1.70 

2.80 

3.60 

7.2 

11.7 

16.9 

1.05 

1.65 

2.10 

2.90 

3.80 

7.2 

13.4 

19.2 

MS 

0.75 

1.50 

1.70 

1.80 

2.50 

6.30 

11.30 

13.2 

В многоступенчатом редукторе больший редуктор заполняется большим 
количеством масла.

Редуктор
Объем (л)

Ml М2 мз М4 MS 

RF37 0.35/0.95 0.90 0.95 1.05 0.75 
+ 

RF47 0.65/1.50 1.60 1.50 1.65 1.50 
+ 

RF57 0.80/1.70 1.80 1.70 2.00 1.70 

RF67 l.20/2.50 2.50 2.70 2.80 1.90 

RF771 1.20/2.60 

r

l
O 3.30 3.60 2.40 

RF87 2.40/6.0 6.4 7.1 7.2 6.30 

RF97 5.1/10.2 1.9 11.2 14.0 11.2 

RF107 6.3/14.9 5.9 17.0 19.2 13.1 

В многоступенчатом редукторе с коробкой передач больший редуктор 
заполняется большим количеством масла.

Мб 

0.95 

1.50 

1.70 

2.00 

3.40 

6.5 

11.il
15.9 

Мб 

0.95 

1.50 

1.70 

2.10 

3.00 

6.4 

11.8 

15.9 
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V 
Committed То BuildingA World-class Committed То Building А World-class 

V lntelligent Electromechanical Brand lntelligent Electromechanical Brand 

Серия F (цилиндрический мотор-редуктор с параллельными валами)

 F .. , FA..B FA.. 

Редуктор
Объем (л)

Редуктор
Объем (л)

Ml М2 мз М4 MS Мб Ml М2 мз М4 MS Мб 

F .. 37 1.00 1.25 0.70 1.30 1.00 1.10 FA37 0.95 1.25 0.70 1.25 1.00 1.10 
+ 

F..47 1.60 1.85 1.10 1.90 1.50 1.70 FA47 1.50 1.80 1.10 1.90 1.50 1.70 
+ 

F . .57 2.80 3.50 2.10 3.70 2.90 3.00 FA57 2.70 3.50 2.10 3.40 2.90 3.00 

F .. 67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20 FA67 2.70 3.80 1.90 

Н'о 
2.90 3.20 

.. 

F . .77 5.9 7.3 4.30 8.1 6.0 6.3 FA77 5.9 7.3 4.30 8.0 6.0 6.3 
� .. 

F .. 87 10.8 13.2 7.8 14.1 11.0 11.2 FA87 10.8 13.0 7.7 13.8 10.8 11.0 

F .. 97 19.0 22.5 12.6 25.6 18.9 20.
� 

FA97 18.5 22.5 12.6 25.2 18.5 20.0 

F .. 107 25.5 32.0 19.5 38.�7.5 28.0 FA107 24.5 32.0 19.5 37.5 27.0 27.0 

FF .. 

Серия К (цилиндро-конический мотор-редуктор)

 К.., КА.В 

Объем (л)
Редуктор Объем (л)

Ml М2 мз М4 MS Мб 
Редуктор

Ml М2 мз М4 MS Мб 

FF37 1.00 1.25 0.70 1.30 1.00 1.10 

lt 
�.90 

к .. 37 0.50 1.00 1.00 1.25 0.95 0.95 
FF47 1.60 1.85 1.10 1.50 1.70 

t К . .47 0.80 1.30 1.50 2.00 1.60 1.60 
FF57 2.80 3.50 2.10 3.70 2.90 3.00 

К . .57 1.10 2.20 2.20 2.80 2.30 2.10 
FF67 2.70 3.80 1.90 3.80 2.90 3.20 

t К . .67 1.10 2.40 2.60 3.45 2.60 2.60 
FF77 5.9 7.3 4.30 8.1 6.0 6.3 

+-- К . .77 2.20 4.10 4.40 5.8 4.20 4.40 
FF87 10.8 13.2 7.8 14.1 11.0 11.2 

t к .. 87 3.70 8.0 8.7 10.9 8.0 8.0 
FF97 19.0 22.5 12.6 25.6 18.9 20.5 

к .. 97 7.0 14.0 15.7 20.0 15.7 15.5 
FF107 25.5 32.0 19.5 38.5 27.5 28.0 

к .. 101 10.0 21.0 25.5 33.5 24.0 24.0 
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V
Committed То BuildingA World-class Committed То Building А World-class 

Vlntelligent Electromechanical Brand lntelligent Electromechanical Brand 

KF 

Серия S (цилиндро-червячный мотор-редуктор)

s 

Редуктор
Объем (л) Редуктор Объем (л)

Ml М2 мз М4 MS Мб Ml М2 мз М4 MS Мб 

KF37 0.50 

l
1.10 1.10 1.50 1.00 1.00 S37 0.25 0.40 0.5 0.55 0.40 0.40 

� 
2.2�.60 0.7/0.9 KF47 0.80 1.30 1.70 1.60 S47 0.35 0.80 1.00 0.80 0.80 

t S57 0.50 1.20 1.0/1.2 1.45 1.30 1.30 KF57 1.20 2.20 2.40 3.15 2.50 2.30 
t 

1 
S67 1.00 2.00 2.2/3.1 3.10 2.60 2.60 

KF67 1.10 2.40 2.80 3.70 2.70 2.70 S77 1.90 4.20 3.7/5.4 5.9 4.40 4.40 t 
KF77 2.10 4.10 4.40 5.9 4.50 4.50 S87 3.30 8.1 6.9/10.4 11.3 8.4 8.4 

t 

KF87 3.70 8.20 9.0 11.9 8.4 8.4 S97 6.8 15.0 13.4/18.0 21.8 17.0 17.0 
t 

KF97 7.0 14.7 17.3 21.5 15.7 16.5 

KF107 10.0 21.8 25.8 35.1 25.2 25.2 

В многоступенчатом редукторе больший редуктор заполняется большим количеством масла. 

SF .. 

Редуктор
Объем (л)

Ml М2 мз М4 MS Мб 

SF37 0.25 0.40 0.50 0.55 0.40 0.40 

КА,КТ SF47 0.40 0.90 0.9/1.05 1.05 1.00 1.00 
SF57 0.50 1.20 1.0/1.5 1.55 1.40 1.40 

Объем (л) SF67 1.00 2.20 2.3/3.0 3.20 2.70 2.70 
Редуктор SF77 1.90 4.10 3.9/5.8 6.5 4.9oj 4.90 

Ml М2 мз М4 MS Мб 
SF87 3.80 8.0 7.1/10.1 12.0 9.1 9.1 

к .. 37 0.50 1.10 1.10 1.40 1.00 1.00 SF97 7.40 t 15.0 13.8/18.8 22.6 18.0 18.0 
К..47 0.80 1.30 1.60 2.15 1.60 1.60 

� 
3.1�.70 К..57 1.20 2.20 2.40 2.40 

В многоступенчатом редукторе больший редуктор заполняется большим количеством масла.

SA.,ST t 
К..67 1.10 2.40 2.70 3.70 2.60 2.60 

� 

1 
Объем (л)

К . .77 2.10 4.10 4.60 5.9 4.40 4.40 Редуктор
t Ml М2 мз М4 MS Мб к .. 87 3.70 8.20 8.8 11.1 8.0 8.0 

l__o.40 t S .. 37 0.25 0.50 0.50 0.40 0.40 к .. 97 7.0 14.7 15.7 20.0 15.7 15.7 
S . .47 0.40 0.80 0.7/0.9 1.00 0.80 0.80 

к .. 101 10.0 21.5 24.0 32.4 25.2 25.2 S . .57 0.50 1.10 1.0/1.5 1.50 1.20 1.20 
S . .67 1.00 2.00 1.8/2.6 2.90 2.50 2.50 
S . .77 1.80 3.90 3.6/5.0 5.8 4.50 4.50 
s .. 87 3.80 h7.4 6.0/8.7 10.8 8.0 8.0 
s .. 97 7.0 14.0 11.4/16.0 20.5 15.7 15.�
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9. Неисправность/Послепродажное обслуживание

ПРИМЕЧАНИЕ

Неправильная работа редуктора и двигателя может привести к
неисправностям. Обслуживание приводного устройства Wanshsin
должно выполняться квалифицированными специалистами. Съем
привода с двигателя выполняется только квалифицированными
специалистами. В случае неисправности обратитесь в службу
поддержки клиентов компании Wanshsin.

9.1 Редуктор

Неисправность Причина

t

Во время пробного пуска (наработка 48 часов) на сальнике может выступать
небольшое количество масла.

-63-

ЭЛЕКТРОМЕХАНИЧЕСКИИ
БРЕНД

МИРОВОГО КЛАССА

-64-

Способ устранения неисправности

Нехарактер
ный и
прерывающ
ийся звук.

Поврежден
подшипник

Проверьте смазочное масло, см. Раздел
«Проверка/обслуживание редуктора».
Замените подшипник.

Неисправен редуктор Обратитесь в отдел по обслуживанию клиентов.

Утечка
смазочного
масла

В смазочном
масле имеются
инородные
вещества
Нарушена
герметичность
уплотнительной
поверхности редуктора

Повреждено
уплотнительное
кольцо

ошибка воздушного
клапана редуктора

Слишком много
смазочного вещества

Неправильная
установка.

Повреждено
соединение в
редукторе.

Утечка
смазочного
масла через
воздушный
клапан

Двигатель или
входной вал
вращаются, а
выходной вал
не вращается

Проверьте смазочное масло, см. Раздел «Проверка/
обслуживание редуктора». При остановке редуктора
обратитесь в отдел по обслуживанию клиентов.

Закрутите болт на крышке редуктора и следите за
изделием. В случае продолжения утечки
обратитесь в отдел по обслуживанию клиентов.

Обратитесь в отдел по обслуживанию клиентов.

Активируйте воздушный клапан. См. раздел
«Положение при монтаже».
Чтобы отрегулировать уровень масла,  см. Раздел
«Проверка/техническое обслуживание редуктора».

Правильное положение установки воздушного
клапана см. в Разделе «Монтажное положение».
Чтобы отрегулировать уровень масла,  см. Раздел
«Проверка/техническое обслуживание редуктора».

Отправьте редуктор или двигатель в ремонт. Сервисный центр в России ООО "Европромтех"
+7 (495) 215-22-24
sale@europromtech.ru
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